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Liste des éléments
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XTool Apparel Support et rouleau de Plat d ti
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Liquide hydratant Cordon d'alimen- A .
@ Encre 500 ml 500 ml e tation 1.8 m @ Cable USB @ Seringue
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Directives

Instructions de Consignes de
essentielles

Guide de démarrage
maintenance sécurité

rapide
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@ Le cable d'alimentation peut varier selon les kits. L'illustration est uniquement a titre de référence.
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Découvrez votre xTool Apparel Printer

l Panneau de commande
J ®——— Bouton d'alimentation /

Bouton Démarrer/Arréter

Couvercle

Téte d'impression et
module de découpe

Plaque de guidage

Rouleau a pince

Surface de traitement

Panneau latéral

Fente pour la sortie

Voyant d'état

Réservoir d'encre

Capot du réservoir d'encre

Réservoir de ———
liguide hydratant

Port USB

Port réservé 4 Port d'alimentation

Fente pour l'alimentation

Port pour la Machine a four
shaker automatique xTool OSI1

Haut-parleur
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Préparatifs

n Préparer la téte d'impression

(1)
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(2) Déplacez la téte d'impression vers la droite

(3) Faites basculer l'interrupteur du rouleau a pince vers le haut pour l'ouvrir
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a Installez le support et le rouleau de film xTool Apparel Printer

(1)
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Pour le tournevis

Pour le tournevis

(2)
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placez le support.
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Prétez attention au sens du
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Assurez-vous que les attaches

des deux cotés sont bien fixées.
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B Alimentez le film xTool Apparel Printer dans I'imprimante

1
S~

@ Assurez-vous que l'autocollant sur le rouleau est retiré avant d'alimenter le film.

Alimentez le film dans l'imprimante via la fente d'alimentation

Prétez attention au sens du rouleau.

1 . oy . . . . N
‘@' Assurez-vous que le film couvre la position de départ de |la surface de traitement, et s'aligne sur la ligne de repere
= blanche sur la droite.

Ligne de départ de la surface de traitement

Ligne de repére
blanche (sous
la plaque de
guidage)
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Déplacez les plagues de guidage des deux cbtés pour couvrir le film

1, Déplacez les bords des deux cotés du le film vers le milieu des trous de la plague de guidage. Notez que la distance

S~

entre la plague de guidage et le film ne doit pas étre trop ou pas assez importante. Autrement, cela peut causer des
problemes, comme un renflement du film.

Faites basculer l'interrupteur du rouleau a pince vers le bas
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Remplissez le niveau de liquide hydratant et d'encre

(1) Remplissez le niveau de liquide hydratant dans le réservoir correspondant

@

= Remplissez le réservoir de liquide hydratant. Faites attention a ne pas remplir excessivement le réservoir de liquide hydratant
(capacité maximale : 1000 ml).
= Veuillez réserver une quantité appropriée de liquide hydratant pour une maintenance réguliere.
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(2) Remplissez I'encre dans le réservoir

~@r |l est conseiller de faire preuve de prudence pour éviter de tacher les vétements lorsque vous remplissez le
= niveau d'encre. Autrement, cela peut laisser des marques difficiles a nettoyer.

sy Secouez bien avant d'ajouter I'encre
=z = blanche.
wz '
| »
Y - VYellow (jaune) TTTmrmoorsssoosssoosrsssosoissssoioisosoioisseoss
M - Magenta

K - Black (noir)
W - White (blanc)

C-Cyan

~©¢ Apres avoir ajouté de l'encre, faites attention lorsque vous rouvrirez les réservoirs, car de I'encre peut étre
= projetée a l'intérieur de I'appareil.

Enlevez le film d'étanchéité
avant d'utiliser I'encre.
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Remplissez les réservoirs d'encre avec la couleur correspondante.

Q Réservoir d'encre de couleur : 500 ml
Réservoir d'encre blanche : 1000 ml

A Remarque : Ne remplissez les réservoirs d'encre Répétez les étapes ci-dessus pour remplir les quatre
au-dela du bord. autres couleurs d'encre.
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B Installer le plateau de sortie

®

~, ’
@ Lorsque vous utilisez I'imprimante,

\% ~ il n'est pas nécessaire d'utiliser les
%\ » U deux supports sous le plateau de

sortie.

e ———

a Connecter a une alimentation électrique et procéder a la configuration

]
~, g ’
A Pour assurer le bon fonctionnement et la @ Suivez le guide des débutants dans I'impri-
bonne maintenance de l'appareil, veuillez le mante avant de connecter celle-ci a un
garder connecté a une alimentation. ordinateur et d'utiliser le logiciel.
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Utiliser xTool Apparel Printer

n Procurez-vous le logiciel xTool

Accédez 3 s.xtool.com/software pour vous procurer le

. . logiciel xTool.
s.xtool.com/software

a Connectez xTool Apparel Printer a votre ordinateur

=

r e
) P
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https://www.xtool.com/pages/software

Pour plus d'informations sur la maniére de traiter les matériaux avec xTool Apparel Printer et le logiciel, scannez le code
QR ou visitez le site support.xtool.com/article/1783.
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https://support.xtool.com/article/1783

Voyant du bouton

Description de l'indicateur

Voyant d'état

Voyant d'état

Intervenants

‘— Voyant du bouton

Etat de I'appareil

Blanc fixe Blanc fixe / En veille

S'éteint S'éteint / En attente
Blanc fixe Vert fixe / En cours d'impression
Blanc fixe Vert fixe Sonne une fois Impression en pause
Blanc fixe Clignotement lent violet Sonne une fois Mise a jour du micrologiciel
Blanc fixe Clignotement lent violet Sonne une fois Calibrer la téte d'impression
Blanc fixe Clignotement lent violet Sonne une fois Nettoyer la téte d'impression
Blanc fixe Clignotement rouge rapide Sonne une fois Une exception s'est produite

J
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